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ZERTIFIKAT
Schweißen von Schienenfahrzeugen und

-fahrzeugteilen nach EN15085-2
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Schweizerischer Verein für Schweisstechnik bescheinigt hiermit, dass der
Schweißbetrieb

MIRAP AG
Buechstrasse 5

8645 Jona
Schweiz

die Anforderungen
für den Geltungsbereich nach

EN 15085-2 Klassifikationsstufe CLz
im Tätigkeitsbereich P

in dem im Anhang angegebenen Umfang erfüllt

Gültigkeit: 09.05.2021 bis 08.05.2024

Basel, 05.05.2021
Ausstellungsort und -datum

Leitender Auditor: B.Sc. WILKE Dipl.-l

Leiterin der le

schweizerischer Verein für schweisstechnik, st. Alban-Rheinweg 222,4052 Basel, schweiz,
www.svs.ch {*Fffi
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Geltungsbereich:

Geltu ngsbereich zum Zertifikat

Tragrahmen für innere Ausrüstungsteile
lnnenausbau bei Reisezugwagen
(ohne Konstruktion)
Komponenten und Teile von Schienenfahrzeugen der
Zertifizierungsstufe CL2

Anwendungsgebiet:

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson(en): Philipp Ouamri, Stufe B (lWS)

1. Vertreter:

Julio Avellaneda, IWP

Chi Cuong Bang, EWP

Schweizerischer Verein für Schweisstechnik, St. Alban-Rheinweg 222,4052 Basel, Schweiz,
www.svs.ch

geb. am: 25.04.1982

geb. am: 17.06.1973
geb. am: 16.01.1968

Weitere Vertreter:

Bemerkungen: Die Schweißaufsichtsperson Philipp Ouamri ist berechtigt, im Rahmen
des Geltungsbereiches dieses Zertifikates, Schweißer/Bediener nach
den entsprechenden Normen zu prüfen.
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Allgmeine Bestimmungen:
Es gelten die Allgmeinen Geschäftsbedingungen der SchweizerischerVerein für Schweisstechnik in der jeweils aktuell gültigen

Fassung.

Schweißprozess nach ISO
4063

Werkstoffgruppe nach CEN
tso/TR 15608

Abmessungen Bemerkungen
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